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Poradnik uktadow elektrycznych Moeller 02/07

Aparatura sterujaca i sygnalizacyjna

Kolumny sygnalizacyjne SL

Kolumny sygnalizacyjne SL — widoczna sygnalizacja

Kolumny sygnalizacyjne SL (IP 65) za pomoca
sygnatow optycznych i akustycznych wskazuja
rozmaite stany maszyn. Montowane na szafach
rozdzielczych lub na maszynach, za pomoca
Swiatta ciaglego, Swiatta migajacego, $wiatta
btyskowego albo sygnatu akustycznego mozna
je fatwo rozpoznac i zaklasyfikowac .
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Cechy produktu

o Swiatlo ciagte, migajace, blyskowe i sygnat
akustyczny mozna zestawia¢ w dowolnych
kombinacjach.

© Swobodne programowanie zezwala
na sterowanie piecioma modutami.

 Prosty montaz bez uzycia narzedzi
z wykorzystaniem zamka bagnetowego.

* Automatyczne potgczenie za pomocg
zintegrowanych kotkéw wtykowych.

© Znakomita widocznos¢ dzieki specjalnie
uformowanym soczewkom Fresnela.

© Oéwietlenie do wyboru: za pomoca Zardwek
lub diod LED.

© W przypadku zastosowan typowych znaczna
ilo$¢ kompletnych urzadzen utatwia dokona-
nie wyboru, zaméwienie i skladowanie.

Zgodnie z norma [EC/EN 60204-1, rozmaite
kolory elementéw $wietlnych wskazuja
aktualny stan pracy:

CZERWONY:

stan niebezpieczeistwa - konieczne natych-
miastowe dziatanie

20LTY:

stan anormalny - kontrola lub dziatanie
ZIELONY:

stan normalny - nie jest konieczne zadne
dziatanie

NIEBIESKI:

stan odbiegajacy - wymagane nieodzowne
dziatanie

BIALY:

stan inny - mozliwos¢ dowolnego wykorzysta-
nia.
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Programowanie
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Z listwy zaciskowej w module podstawowym (=> Podrozdziat , Ukfad pofaczer do testu ele-
prowadzonych jest przez kazdy modut pie¢ mentow Swietlnych LED", strona 3-6.)
przewodow sygnalizacyjnych. Przy pomocy

zworki adresowany jest kazdy modut. Mozna

programowac piec réznych adreséw, réwniez

w postaci zwielokrotnionej.

I tak na przykfad, czerwone $wiatto btyskowe

i rownolegty do niego sygnat akustyczny moga

wskazywac i sygnalizowac stan niebezpieczny

dla maszyny. Wystarczy wetknac obie zworki

na taka sama pozycje i juz gotowe!
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